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گزارش فني 
پروژه آبادان
شركت سيمرغ صنعت
عناوين و موضوعات :
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· تميزكاري  
· N.D.T (گزارش جامع)

I. شرح كار 

II. اهداف

III. دستورالعمل

IV. گزارش بازرسي

V. بازرس

VI.  Tube Array for Exchanger 

VII. Defect Report for Exchanger 
VIII. Plugging Report for Exchanger 

IX. Statistic Report for Exchanger 
X.  Defect Report for All Tubes for Exchanger 
1- مقدمه 
طي چندين ماه جلسات فني و توجيهي و پس از بازديد معاون فني اين شركت از كارگاه مركزي پالايشگاه آبادان بهمراه جناب آقاي مهندس زارعي(مدير محترم پشتيباني و ساخت مديريت بازرگاني) و سركار خانم مهندس خليلي  در خصوص معرفي روش هاي نوين رسوب زدايي , مذاكره با مسئولين محترم اداره تعميرات و كارگاه مركزي در خصوص بررسي وضعيت روش هاي رايج تميزكاري در پالايشگاه، پيشنهاد اجراي سمينار بعلاوه انجام عمليات رسوب زدايي و تست N.D.T  به كارفرماي محترم ارائه گرديد.
علاقمندي و پذيرش روش انحصاري اين شركت جهت جايگزيني زنجيره تكنولوژيكي :

تميزكاري     +      بررسي غير مخرب لوله ها     +   تعويض لوله ها برمبناي گزارش تحليلي  N.D.T  
  به جاي ReTubing  كامل موجب عقد قراردادي جهت تست عملي روش مزبور تا مرحله بررسي غير مخرب لوله ها گرديد. در واقع اين پروژه مي بايست عدم مقرون به صرفه بودن تعويض كامل لوله‌ها را از لحاظ توجيه اقتصادي و ارزش تكنولوژيكي (كه در حال حاضر آخرين انتخاب تعميراتي مبدل‌ها در كشور هاي صنعتي است)  تاييد بنمايد.

· قيمت بالا و وارداتي بودن لوله ها 

·  هزينه بالاي ReTubing  كامل

·  صرف زمان زياد

·  آلودگي وسيع زيست محيطي

از مهمترين شاخصه هاي تصميم گيري مسئولين محترم شركت ملي پالايش و پخش فرآورده‌هاي نفتي ايران جهت يافتن روش هاي جايگزين با تكنولوژي هاي جديد و پيشرفته و اجراي روش هاي بهينه نگهداري و تعميرات بوده است. به عبارت ديگر هدف از اجراي اين پروژه مبناي تحول در روش هاي تعميرات مبدل هاي حرارتي بوده است. برگزاري همزمان اجراي پروژه تميز كاري و N.D.T  مبدل ها،بعلاوه همايش تخصصي و كارگاه آموزشي موجب بينش لازمه جهت مقايسه روشهاي نوين با روشهاي رايج گرديد. البته با توجه به افزايش حجم كار حدود 5 برابر زمان صرف شده جهت تميزكاري بيشتر از زمان پيش بيني شده گرديد.
2- شرح گزارش

پس از عقد قرارداد، تيم هاي فني سريعا جهت انجام عمليات تميزكاري مبدل هايU تايپ و كتابي   واحد  60 و ريفرمر پالايشگاه در محل كارگاه مركزي اعزام گرديد. 
در اين مرحله از دو روش نوين و انحصاري تميزكاري هيدرومكانيك و الكتروايمپالس استفاده گرديد. شرح مختصر فرآيند و عملكرد اين روش ها به شرح ذيل مي باشد.
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تميز كاري با دستگاه الكتروايمپالس 

اين دستگاه بر اساس استفاده بهينه از تخليه انرژي الكتريكي، عمل رسوبگيري را انجام ميدهد . اين فرايند در محيط سيال مايع قابل اجرا ميباشد. درانتهاي كابل كواكسيال دستگاه ، ولتاژ بالاي الكتريكي تخليه شده و شوكهاي ضربه اي به همراه جريان هيدروديناميكي بوجود آمده ، قابليت مناسبي براي جدا سازي رسوبات مقاوم را فراهم مي كند . اين دستگاه بدليل استفاده از يك كابل قابل انعطاف ، امكان پاكسازي لوله هاي خميده و مار پيچ را نيز فراهم مي آورد . چنين سيستمي قابليت جدا سازي زنگار و رسوبات از جنس تفاله هاي شيميائي را داراست كه در جدول زير به برخي مشخصات آن اشاره شده است.
بر خي مزاياي دستگاه عبا رتند از :
1- رسوبگيري لوله هاي U شكل ، خميده و مار پيچ

2- سرعت بالاي رسوبگيري

3- امكان رسوبگيري انواع رسوبات معدني و آلي

4- مصرف پائين انرژي

5- اپراتوري ساده و پرتابل بودن دستگاه
	رديف
	قابليت‌هاي الكتروايمپالس
	مقدار يا نوع

	1
	قطر لوله هاي قابل پاكسازي
	10 الي 100 ميلي متر

	2
	عمق رسوبگيري
	1/0 الي 3/0 قطر لوله

	3
	حد اكثر توان مصرفي دستگاه
	3 كيلو وات

	4
	جنس لوله هاي رسوب گرفته
	فولاد – آلياژ هاي مس و ...

	5
	وزن دستگاه
	3 بلوك جمعا 170 كيلو گرم

	6
	حد اكثر طول لوله هاي رسوب گرفته
	15 متر


[image: image2.wmf]1

-

نمودار واقعي  وضعيت مبدل 

31%

17%

0%

0%

52%

Plug

Lower 70%

Upper 70%

No throupass

no defect

روش هيدرمكانيك 
در اين روش محوري انعطاف‌پذير همراه با يك سامانه  انتقال آب به نوك يك ابزار برشي مورد استفاده قرار مي‌گيرد كه موجب تخريب رسوب هاي جدار داخلي لوله ها مي‌گردد. 

ويژگي‌ها :

قابليت تخريب رسوب‌هاي مختلف 

بخاطر عملكرد خاص ابزارهاي انتهايي، عوارض تخريبي براي لوله ندارد
قابليت رسوب‌زدايي لوله هاي كاملا مسدودو كيپ 
قابليت رسوب‌زدايي لوله ها با خم ملا يم  
قابل استفاده براي قطرهاي مختلف لوله
سازگار با محيط زيست
قابليت رسوب زدايي تا حدود 100% 
امكان پوليش دادن سطح داخلي لوله‌ها در شرايطي خاص 
گزارش N.D.T
با توجه به ضمائم شماره يك و دو قرارداد فيمابين و تغيير متراژ و ابعاد تيوب‌ها مبدل U شكل با مبدل موجود در كارگاه مركزي پالايشگاه و نياز به تامين پروب جديد و خريد خارجي آن با توافق طرفين از دو مبدل مذكور فقط تست مبدل ذيل انجام پذيرفت.
مبدل كتابي 800 تايي واحد 60
شرايط خاص اين مبدل در مورد اعوجاج و تابيدگي بسيار زياد لوله 51/7 درصد لوله‌ها امكان ثبت نتايج N.D.T  آنها موجود نبود. با توجه به اينكه مي‌بايست نقطه بحراني در خصـوص پلاگ كردن يا تعويض تيوب از قبل مشخص باشد نتـايج گزارش بر مبناي 70 درصد كاهش ضخامت لوله، تحليل شده است. جدول ذيل خلاصه نتايج گزارش N.D.T به شرح ذيل مي باشد:
	Sum
	External defect
	Internal defect 
	No througpass
	Plug
	No defect
	Exchanger NO.15

	133
	0
	133
	397
	0
	238

	Lower
	Plug criteria=70%

	0
	0
	0
	
	
	
	Upper
	

	
	0
	133
	
	Sum
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با توجه به نتايج تست مذكور و در صورت تعميم نتايج به لوله‌هايي كه پروب از آنها غير قابل عبور بوده است. مي‌توان نتيجه گرفت بيش از 64 درصد از تيوبهاي اين مبدل بدون هيچ عيبي مي‌باشند. و مابقي تيوبها حداكثر كاهش ضمانت 69 -60 درصد گزارش شده است كه مجموع آنها در كل تيوبها (تست شده و تست نشده) بيشتر از يك درصد نيست. بنابراين مي توان ادعا نمود اين مبدل به نيمه عمرخود هم نرسيده و كاملاً قابل استفاده در سيستم بهره‌برداري پالايشگاه مي‌باشد. همچنين با توجه به نظر مسئولين محترم بازرسي پالايشگاه در خصوص عدم وجود سايش و خوردگي در تيوبها و فقط مشكل Choking و Pitting و مقايسه آن با نتايج تست اين مبدل برخي مغايرت‌ها در خصوص وجود سايش به چشم مي‌خورد كه البته امكان تميزكاري ناصحيح و تابيدگي تيوبها علت اصلي آن مي‌باشد.
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